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ASKOBOND HM N 77 

ASK Chemicals GmbH | Reisholzstraße 16-18 | 40721 Hilden | Tel. +49 21171103-0 | info@ask-chemicals.com | www.ask-chemicals.com 

 
Folgende Marken von ASK Chemicals GmbH, ASK Chemicals Metallurgy GmbH oder ASK Chemicals LP befinden sich in einem oder mehreren 
Ländern im Anmeldeverfahren oder wurden bereits eingetragen: 
ALPHASET, ASKOBOND, ASKRONING, ASKURAN, BERANOL, BETASET, CERAMCOTE, CHEM-REZ, DENODUL, DISPERSIT, EXACTCAST, 
EXACTCALC, EXACTFLO, ECOCURE, ECOPART, GERMALLOY, INOBAKE, INFORM, INOSOLVE, INOTEC, ISOCURE, ISO-FAST, ISOMAX, 
ISOSEAL, ISOVENTS, LINO-CURE, MAGNASET, MIRATEC, NOVACURE, NOVANOL,NOVASET, OPTIGRAN, OPTINOC, PEP SET, REMMOS,  
SMW-INSERT, SOLITEC, STA-HOT, UDICELL, VEINO, VEINO ULTRA, VELVACOAT, ZIP SLIP, ZIP CLEAN. 

 

AUXILIARIES 
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Thermoplastischer Schmelzklebstoff zum Verkleben 

von Sandkernen und -formen.  

Produkteigenschaften 

Copolyamid 

Anwendung 

ASKOBOND HM N 77 ist ein Spezialschmelzklebstoff zum Verkleben von Kernen und Formen in 

Gießereien. Der Kleber zeichnet sich durch eine sehr niedrige Schmelzviskosität, gute Haftung und 

einen hohen Wärmestand aus. Geeignet zum Verkleben von Cold-Box-Kernen, Resol/CO2-

Kernen, heißgehärtete Maskenformen etc. und zum Verkleben von Schamottesteinen. 

Für die Verarbeitung von Schmelzklebern können wir gleichzeitig Verarbeitungsgeräte empfehlen, 

die auf den jeweiligen Verwendungszweck und den Umfang der Verklebung abgestimmt sind. 

Analytische Werte 

 Farbzahl (Gardner) (ISO 4630)   max. 8 

 Aminzahl (ISO 9702)     max. 4 [mg KOH/g] 

 Säurezahl (ISO 2114)    max. 7 [mg KOH/g] 

 Erweichungspunkt R-B (ISO 4625)  172-178 [°C] 

 Schmelzviskosität bei 180°C (ISO 2884)  0,3+/-0,1 [Pa s] 

 Verarbeitungstemperatur    190-220 [°C] 

 Offene Zeiten (Temperatur der Schmelze beim Auftrag 200°C) 

              - Leitz Trennblatt bei 23°C 3+/-2 [Sek.] 

- Kanalmethode 23+/-3 [Sek.] 

 Abbindezeit an Nora-Testgummi bei 23°C 

Temperatur der Schmelze beim Auftrag 200°C) 2+/-1 [Sek.] 

Lagerung & Handling 

 Lieferform: 25 kg Papiersäcke 

 Produktlagerfähigkeit: 24 Monate bei trockener Lagerung zwischen 10 und 30°C 

 

Umgang mit ASKOBOND HM N 77 : 

 Siehe Absatz Nr. 7 “Handhabung und Lagerung” im Sicherheitsdatenblatt. 

 Kennzeichnung: siehe Sicherheitsdatenblatt. 

mailto:info@ask-chemicals.com
http://www.ask-chemicals.com/

