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ASKOBOND HM PO MC 500  

ASK Chemicals GmbH | Reisholzstraße 16-18 | 40721 Hilden | Tel. +49 21171103-0 | info@ask-chemicals.com | www.ask-chemicals.com 

 
Folgende Marken von ASK Chemicals GmbH, ASK Chemicals Metallurgy GmbH oder ASK Chemicals LP befinden sich in einem oder mehreren 
Ländern im Anmeldeverfahren oder wurden bereits eingetragen: 
ALPHASET, ASKOBOND, ASKRONING, ASKURAN, BERANOL, BETASET, CERAMCOTE, CHEM-REZ, DENODUL, DISPERSIT, EXACTCAST, 
EXACTCALC, EXACTFLO, ECOCURE, ECOPART, GERMALLOY, INOBAKE, INFORM, INOSOLVE, INOTEC, ISOCURE, ISO-FAST, ISOMAX, 
ISOSEAL, ISOVENTS, LINO-CURE, MAGNASET, MIRATEC, NOVACURE, NOVANOL,NOVASET, OPTIGRAN, OPTINOC, PEP SET, REMMOS, SMW-
INSERT, SOLITEC, STA-HOT, UDICELL, VEINO, VEINO ULTRA, VELVACOAT, ZIP SLIP, ZIP CLEAN. 

 

AUXILIARIES 
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Thermoplastischer Schmelzklebstoff zum Verkleben 

von Sandkernen und -formen.  

Produkteigenschaften 

Polyolefin  

Anwendung 

ASKOBOND HM PO MC 500 ist ein Spezialschmelzklebstoff zum Verkleben von Kernen und 

Formen in Gießereien. Der Kleber zeichnet sich durch eine lange Verarbeitungszeit und gute 

Haftung, eine hohe Wärmestandfestigkeit sowie hervorragende Oxidations- und Farbstabilität in 

der Kleberschmelze aus. 

Er ist geeignet zum Verkleben von Cold-Box-Kernen, Resol /CO2-Kernen, heißgehärteten 

Maskenformen etc. und zum Verkleben von Schamottesteinen. 

Für die Verarbeitung von Schmelzklebern können wir gleichzeitig Verarbeitungsgeräte in Form von 

automatische Anlagen und Handpistolen empfehlen, die auf den jeweiligen Verwendungszweck 

und den Umfang der Verklebung abgestimmt sind. Die Verarbeitungstemperatur sollte bei 160-

180° C liegen. Die Mindesttemperatur der Werkstoffe und der Umgebung sollte 18°C nicht 

unterschreiten. Die Verarbeitungszeit beträgt je nach Temperatur der Umgebung und des 

Substrats 15 – 25 Sekunden. 

Analytische Werte 

 Viskosität bei 160°C [mPas]: 930-1.230 (Brookfield / Spindel 27 / 100 RPM) 

 Dichte [g/cm³]: ca. 0,96 

 Schmelzpunkt [°C]: 106-116 (Ring & Kugelmethode) 

 Aussehen: weiße Pastillen 

Lagerung & Handling 

 Produktlagerfähigkeit: 12 Monate bei trockener Lagerung zwischen 10 und 30°C 

 Lieferform: 20kg Pastillen im PE-Sack 

 

Umgang mit ASKOBOND HM PO MC 500 

 Siehe Absatz Nr. 7 “Handhabung und Lagerung” im Sicherheitsdatenblatt. 

 Kennzeichnung: siehe Sicherheitsdatenblatt. 

mailto:info@ask-chemicals.com
http://www.ask-chemicals.com/

