
Höhere Ausbringung ermöglicht 
Zugang zu neuen Märkten

Abbildung 1: EXACTCASTTM KMV XL-Speiser und 
Padding: die perfekte Kombination für Stahlgießereien

AUSGANGSLAGE & HERAUSFORDERUNG

Vielen Gießereien fällt es schwer, die hohen  
Anforderungen an Gussteile in ihrem Marktsegment 
zu erfüllen. Insbesondere solche, die große Stahlteile 
herstellen. Meistens zwingt die Komplexität der Geometrie 
sie dazu, bestimmte Abschnitte der Teile zu vergrößern, 
um eine ordnungsgemäße Speisung zu gewährleisten.

Doch für Gießereien, die in der Lage sind, Gussteile mit so 
hohen Anforderungen zu fertigen, ist dies nicht die einzige 
Herausforderung. Die Schmelzkapazität der einzelnen 
Gießereien bestimmt, ob sie solche Teile herstellen 
können oder nicht. Nur die Gießereien mit einer höheren 
Schmelzkapazität haben Zugang zu diesem Markt. 
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EXACTCAST™ KMV XL-SPEISER & PADDING 

LÖSUNG

EXACTCASTTM KMV XL-Speiser sind Produkte, deren 
Grundmaterial sich durch eine geringe Dichte und ein hohes 
Isoliervermögen auszeichnet. Die KMV XL-Speiserfamilie 
bietet Stahlgießereien viele Vorteile über die gesamte 
Wertschöpfungskette hinweg. Eines der Hauptmerkmale 
der KMV XL-Speiser ist das reduzierte Innenvolumen 
im Vergleich zu herkömmlichen Speisern. Tatsächlich 
können Gießereien mit diesen Speisern bis zu 50 % des 
Speiservolumens einsparen. Darüber hinaus kann die 
Verwendung sogenannter Paddings , die auf der gleichen 
Technologie wie die EXACTCASTTM KMV XL-Speiser 
basieren, die Notwendigkeit zur Vergrößerung einiger 
Gussteilbereiche eliminieren. Dies reduziert die Putzzeit 
und die Kosten sowie das Brutto- und Nettogewicht des 
Bauteils.

SUCCESS STORY

ERGEBNISSE 

	▪ Höhere Ausbringung
	▪ Geringere Putzkosten
	▪ Leichtere Komponenten
	▪ Zugang zu neuen Märkten

Europa

Stahl

500 kg - 20 t

Hammer, Brecher, 
Mühlenteile

Bergbau



Technologisch

	▪ Gerichtetes Erstarren und verlängerte Speisung

	▪ Verbesserung der Speisung von schwer 

zugänglichen Knoten 

	▪ Vermeidung von Geometrieänderungen am 

Gussteil

	▪ Direkte Anwendung auf dem Gussteil möglich

	▪ Kombination mit Speisern möglich

	▪ Unbegrenzte Gestaltungsmöglichkeiten

	▪ Daten sind in gängiger Simulationssoftware 

enthalten

Umwelt & Soziales

	▪ Energieeinsparung durch optimierte Gewichte

Total Cost of Ownership

	▪ Erhöhte Ausbringung

	▪ Geringere Nachbearbeitungskosten

	▪ Möglichkeit, größere Gussteile zu gießen

VORTEILE AUF EINEN BLICK

KONTAKTIEREN SIE IHREN EXPERTEN:
info@ask-chemicals.com

Abbildung 2: Die Verwendung von exothermen Paddings, die auf der gleichen Technologie wie die EXACTCAST™ 
KMV XL-Speiser basieren,ermöglicht es auf die Vergrößerung von Gussteilkomponenten zu verzichten.

EXACTCAST™ KMV XL-SPEISER & PADDING 
SUCCESS STORY

Bei diesen hochwertigen Speisern handelt es sich um 
„Iso-Exo“-Produkte, da die Formulierung der Muffe die 
Eigenschaften und Vorteile der exothermen Reaktion und 
die Isolierfähigkeit des für ihre Herstellung verwendeten 
Materials kombiniert. Dank dieser Kombination können wir 
eine hohe Leistung mit einem reduzierten Metallvolumen 
garantieren.

Die Kombination der EXACTCAST™ KMV XL-Speiser mit 
Paddings bringt der Gießerei zahlreiche Vorteile. Da es 
sich bei den Paddings um maßgeschneiderte Geometrien 
für die kritischen Bereiche des Gussteil handelt, erhält 
die Gießerei die volle Freiheit, die optimale Speiserlösung 
in Abhängigkeit von der jeweiligen Gussgeometrie zu 
gestalten.

TECHNISCHES PROFIL DER LÖSUNG


