Katalog vyrobku pro slévarny

pro vyrobu odlitkd z litiny, oceli a z nezeleznych kovu




Design Services - projektove sluzby

Pro dosazeni dokonalych odlitk(

Obsah Nas Siroky vyrobni program zahrnuje pojivovée Nas tym projektovych sluzeb (Design Services) sleduje cely proces od vyvoje konceptu az po vyrobu
: : systémy pro v8echny zpUsoby vyroby forem a rototypoveho odlitku. Nasi zkuSeni specialisté maji Siroké znalosti a zkusenosti, a znaji také vSechn
Design Services strana 3 i ¥P V2P ISR P P P J J y
jader, zaruvzdorné slévarenské natéry, aditiva, aspekty slévarenské technologie a metalurgie. Nas tym projektovych sluzeb umi spravné zkombinovat
Pojivove systemy strana 4 exotermické nalitky, filtry, separatory a vyrobky pro konstrukci, vyrobu a simulaci, spolupracuje s externimi firmami a odborniky. To vSe provadime s pomoci
Aditiva strana 5 metalurgii, v€etné oCkovadel a hofcikovych nejnovéjsich simula¢nich programd (MAGMA, Novacast, FLOW-3D a Arena-Flow®).

Vodou feditelné natsry strana 6 modifikacnich predslitin, které nabizime i ve formé

plnénych profild. Nabizime také zakazkovou
Hinevs fetteny vyrobu jader, vyvoj prototypd a Sirokou moznost
Pomocneé materialy - prehled strana 7

simulaci.
Exotermické nalitky strana 8 Vyhody
Filtry strana 0 [l REEE e R R ® \/y3&i produktivita préace a nizsi spotieba ® \/ypocet optimalniho pInéni
zbozi a sluzeb. Nyni ASK Chemicals predstavuje . . B
WWrobky pro metalurgi strana 10 ko u i s it katalyzatoru ® Snizeni zmetkovitosti
alexo vice, nez jen viastni radu vysoce kvaiitnic ® Optimalizace konstrukce a vyroby model(, ® Snizeni vyrobnich ¢ast
vyrobku. Jako dodavatel slévarenske chemie také jadernik(i a forem e Kratsi doba uvedeni do wroby

zajistuje slévarnam sluzby, pokryvajici cely vyvojo- , , , . L
JIst) Y, POKTyva Y VyVo) ® Navrh vyrobniho procesu, vCetne anorganickée

vy a vyrobni pr . Uzk lupraci se zakaz- .
y a vyrobni proces. Uzkou spolupraci se zaka technologie

niky nabizime feSeni, ktera slévarnam prinaseji
skutecnou pridanou hodnotu a skutecné zisky.

Simulace

Procesy simulace odlitk(l zajistuji slévarnam neocenitelné informace o forméach. Tyto informace Ize s vyhodou vyuzit pro
optimalizaci vtokové soustavy, plnéni, nalitkovani, a odvzdusnéni formy. Navic simulace poskytuje kriticky pohled na vliv a
dasledky primo spojené s homogenitou odlitku. Je to moznost méreni ohievu a chladnuti, a také doby pInéni a tuhnuti
odlitku.

Od myslenky k prototypu

ASK Chemicals vam mUze pomoci v celém procesu,
od vyvoje konceptu po vyrobu prototypu.

Idea >> Koncept >> Simulace >> Vyvoj forem a jader
2 Prototypy forem, jader a odiitkii ) Sériova vyroba 2 Uspéch



Pojivove systemy Aditiva

pro nejrozsirengjsi zpusoby vyroby forem a jader Vy&& Uginnost a lepsi kvalita odlitkdl
Nase ovérené a vyzkousené receptury jsou desetiletimi provéreny a NaSe aditiva jsou pouzivana k zabranéni vzniku vad na odlitcich a
globalné pouzivany. Navrhujeme nase pojivové systémy tak, aby Castecné i k nahrazeni drahych specialnich ostfiv. Aditiva je také
vyhovély nejnaro¢néjSim pozadavkidm vyrobniho procesu. mozno pouzit pfi vyrobé odlitkd bez pouziti natér(. Aditiva také

Navic, nas vyzkum a vyvoj zajistuje SpiCkové pojivové technologie pro nabizeji moznost dalSiho zvySeni produktivity prace, zvlasté

rostouci potreby nasich zékaznikd: snizeni emisi, snizeni hodnoty VOC, u jader vyrabénych technologii Cold Box.

vySSi pevnosti smési, lepsi vytloukani, atd.

Pojivovy .. . . .
systém Material odlitku Doporuéeny typ odlitku

Zpusob vyroby forem a jader Pojivovy systém Tvrdidla/Katalyzatory

Pojiva Cold Box
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Hybrid amine cured epoxy acrylate Cold Box ISOMAX Amine catalyst E|E| s s|3| 2| 2| B|E|E|&8|s|2 E|SE|E|E|=|2|8 (=8
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Alkaline Phenolic Cold Box BETASET Methy formate coreactant . - . - .
Y Organicka a 100 % obnovitelna aditiva
PO]IVa No-Bake VEINO 4312 [ ] [] [ ] [ ] [ ] [] [ [] [] [] [ [] [] [ ] [] [] [] [ ] ] [] [] [ ]
Resol-Ester No-Bake ALPHASET ALPHASET tvrdidla VEINO 4086 . . . . . . R . . . . . . . . . R . . . . . .
Polyurethane No-Bake PEP SET PEP SET catalyst VEINO 4048 . . . . . . . . . . . . . - . . . . . . . . .
ASKURAN ASKURAN catalyst
Furan No-Bake MAGNASET MAGNASET catalyst VEINO W 39 = |® | ®|® @ |®8|® = |8 = ®|&® = | 8|8 =5 | =8|&8|@=&@~8 LI
CHEM-REZ CHEM-REZ catalyst - -
Ekologicka aditiva
. BERANOL BERANOL catalyst
Fhenolic No-Bake CHEM-REZ CHENI-REZ catalyst
a R TSEEE S ISOSEAL 14000 F ] s | o |n|n|w|n ||| 0|0 ||| || |n|s|n |0 |0 |0 = n
w Box/Hot B KERNFIX HOTFIX
arm Box/Hot Box CHEM-REZ CHEM-REZ catalyst ISOSEAL 14000 s o |n|n|n|n|w|a ||| |n|n|n|o0|a|a|a|n|n|n|n|n|= .
Alkyd No-Bake LINO-CURE LINO-CURE coreactant ISOSEAL STL 210 [] ] [ ] n n [ ] [] ]
Anorganicka pojiva Vysoce uc¢inna hybridni aditiva
Inorganic No-Bake INOBAKE INOBAKE catalyst VEINO ULTRA 4618 u [ ] n n u ] n ] ] ] n | ] | ] | ] ] ] [ ] ] | ] | ] ] ]
INOTEC INOTEC _ VEINO ULTRA 4595/19 u ] [ | [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] ] [ ] [ ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
VEINO ULTRA 3010 u [ n [ [ ] n ] ] ] n ] ] ] ] ] n ] ] ] ] ] ]
Obalovana smeés (She” sand- Croning) VEINO ULTRA 4273 u [ ] [ ] ] ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] ] ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] ] ] ] [ ] [ ]
VEINO ULTRA 4230/2 u [ ] n u u ] L] ] ] n ] | ] ] ] [ ] L] ] ] ] ] ] ] L]
Obalovana smés ASKRONING je vhodna pro vyrobu skorepinovych jader pro odlitky z litiny, hliniku a jinych barevnych kovd.
X B L, .. o, . VEINO ULTRA 3895 u [ ] [ ] [} ] [ ] ] [ ] [ ] [ ] L] [ ] ] [ ] [] [ ] [ ] (] ] [ [ ] [ ] n
ASK Chemicals také nabizi tuto obalovanou smeés i pro dalsi aplikace.
VEINO ULTRA RS 4 [ ] [] [ ] [ ] [ ] [] [ ] [] [] [ ] [ ] [ ] [] [] [] [] [ [] [] [] [] [] [
VEINO ULTRA RS 2 [ ] ] n ] ] n ] [ ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] n

Vyroba jader
= = vhodné, m = vysoce doporucené
V nasi nabidce je také zakazkova vyroba jader a jadrovych sestav od hmotnosti 0,01 kg. Vyrabime jadra
klasickymi metodami Cold Box, Hot Box a Shell sand proces, ale i anorganickou metodou Inotec. Nase
moderni technicka vyrobni zafizeni umoznuji sériovou vyrobu i vyrobu prototypt. Diky nasemu konstrukéné
vyrobnimu procesu mtizeme nabidnout komplexni feSeni od navrhu po dokoncen.




Lihové natéry

Slevarenske natery

Odlitky bez slévarenskych vad, zato vsak s perfektnim povrchem a s radou odlitku
dalsich vyhod

Pouziti Vlastnosti

NasSe natéry jsou vice nez jen bariéra mezi formou a taveninou. Predstavu;ji £ E|g|2 g
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VELVACOAT AC 501 n|m mlm n ] ] Hlinikové odlitky, napr. skiiné E(m|m oo Potlaceni horeni 1.1
Se svolenim slévarny Eisenwerk Brihl
VELVACOAT CC 601 mn|n|n|n|n|n|m ] Univerzalni natér, napr. hrdlova jadra E n . \lyborny délici efekt 1.2
VELVACOAT GH 501 - a(m|m(0|n|(m|m|m|m m|O|O Télesa pump, protizavazi, skfiné prevodovek | |m|m ee| Cold box univerzalni natér 1.2
Vodou Feditelné nétéry VELVACOAT GH 701 nlm ] n|m ] Skfiné elektromotor(i | nlm *e | \Vynikajici plynopropustnost | 1.1
Univerzaini natér, napf. stfedné veliké skfiné . . ol s
VELVACOAT HI 502 a|n(m|O|n|m|n|n|m n prevodovek a Gerpadel | |m|m No-Bake univerzélni ntér | 1.4
. Zpusob | Pojivovy Material i Univerzalni natér, napf. protizavazi, naboje pro e
Nazev e S A Pouziti Vlastnosti VELVACOAT HI 602 AR u|m n|m P . . Elm|m o Vlysoké vyuziti natéru 15
nanaseni| systém odlitku " ‘fletf"e,ffekt'a'f'y'tf’r:"?d"‘ﬁy, s e -
niverzalni natér, nap. stredné veliké skiing . alé usazovani natéru,
= = VELVACOAT HI 707 e L L " prevodovek a Gerpadel VE|w|m vyborné rozmichavani 15
£ = G . o 3 Vysokd Zéruvzdornost, proti
© S| B .S Tézké odlitky, napf. rotory vétrnych elektrdren, . ysoka most, p
;E. .g g _E ’E VELVACOAT HI 733 g0 | (n|n|n|n|n|m m|m|O vodni a parni turbiny | [ ] degradaci St;l:rlf(tgr% bez obsahu| 1.6
o o || =
= 5| @ = . P Lo s e s
2| = L z| & 2l = Univerzaini nétér, napf. stfedné veliké skiing . Impregnacni natér;
?‘,- § § Typické pouziti E = E-_ :g - Zvladtni efekty § VELVACOAT IM 701 an|n|n|n|n|n(n|m|(O(n|n|n|n prevodovek a Gerpadel | ] bez obsahu zirkonu 1.8
2|35 S E|8| 2|25 E.
| 2 2 3 2|52 L E5 VELVACOAT IM 801 wn|n|nfn|n|{n|a(n|n| [w|n|n]|n Univerzalni natér 1| |m . Impregnagni natér 18
AR S : < 22| s|¢e|8|E (s ©
8|2 S|2 o 23| E|8|5| E 2 VELVACOAT IM 801 AR " P
=K 2|5 = 2218228 23 (DOSE) m(m|n|n|n|(m|n|n|n|n (m|m|m Univerzalni natér ve spreji | ] . Impregnacni natér 1.8
CERAMCOTE FS 402 n|m(n|m n|m Full Mould a Lost Foam proces Wi e | m | m|m|e Vynikajici nanéSeni 1.7 VELVACOAT ST 606 n(n|n|n|n|(n(n|n|n|n|n|n|n|m Tezké a ocelové odlitky, napr. télesa pump | [ ] o |Vynikajici vlastnosti pfi polévani| 1.7
CERAMCOTE FS 503 allallalle alallalla Hiinikové odlitky napF: bloky motord Wlm|m|m|m|e Vynikajici nanaseni 18 VELVACOAT ST 702 w|u|n|n|n|n|a|n|a|le| |a|a|= Téské a ocelové odlitky, napf. télesapump | 1| | m ° y”‘kaj‘%ﬂgﬁ}%":ﬁggm"'é"é"i’ 19
MIRATEC AC 503 n n n|m n Automobilové odlitky, napF. brzdové kotouce w oo Vyborny délici efekt 15 VELVACOAT ST 707 an|(n|n|n|n|n|n|m n|m|nm Tézké a ocelové odlitky, napi.vodni a parni turbiny | | ] . Vysokd Zéruvzdornost 2.2
A T " 5 x . e x A Teézké a ocelové odlitky, napf. odlitky dréznich Manganova ocel / univezalni;
MIRATEC BD 509 [ ] [ ] ] Automobilové odlitky, napr. brzdové kotouce Wiom s m| = Kratky ¢as zmatnéni 1.3 VELVACOAT ST 801 - |m|n|n|m E|m|m|m|m|n|m vyhybek, dily do mlecich zafizeni | ] o bezvody systém 1.8
MIRATEC DH 401 . LR . Automobilové odlitky, napf. skfiné diferenciald | W | m | m ° Krétky Cas zmatnéni 1.4 E = ethanol, | = isopropyl, W = voda, o = podmingné vhodny, m = vhodny, m = velice vhodny, eevelice pomaly, ® pomaly, © stiedné rychly, e rychly, e velice rychly
MIRATEC DH 402 n|m [AN] ] Univerzalni nétér, napf. skfiné Wim | m|m|(m|e Vynikajici Zaruvzdornost 1.4
MIRATEC GH 401 ] n|nm ] Univerzaini ntér, napf. skfiné prevodovek Wim| s . 1.4
MIRATEC GH 403 - 3 T T O O A Univerzalni natér, napf. skiiné prevodovek | W | m | m |m| | o [FYCMIE f)g?igg\t,'vpsr;’s't’g:{lga”'c"y 14
MIRATEC HC 501 n alm - Automobilové odlitky, napf. bloky motord, odlitky Wlalam o 14 Pomocné materlaly _ prehled
pro hydrauliku
MIRATEC HY-Series c Slalalala n|u| [of Avtomobilove oditky, papf hiawy valct bloky || g | g |y |; | e Beditelny i linem
Automobilové odlitky, napf. hlavy vélcd, bloky .
MIRATEG MB 501 " . " motorti Wimin " 14 Cold Box proces ECOPART FR, ECOPART 756, ECOPART 56 (D), ZIP SLIP 157 H
. Automobilové odlitky, napf. hlavy valcd, blok Snizeni zbytkového prachu v
MIRATEC TS-Series . . = :,otor% W Yowa e y;dmku P 13 ECOPART LP 89, ECOPART 80 S, ECOPART 84 S, ECOPART 102 C
SOLITEC AD-Series ule . Néitér na kokily pro hlinikové odlitky w Dlouhd Zivotnost kokily, Cisty ECOPART H1-350, ECOPART H2-350
povrch odlitku
o SR MoZnost regulovat izolacni BENTOGLISS *
SOLITEC CC-Series Odstfedivé ti w nnlm Vit 1.8
_Gpri Tézké a ocelové odlitky, nap. rotory vétrnych Bez obsahu zirkonu, indikator -~ ~
SOLITEC DI-Series elektraren, vodni a pari turbiny w o vysugeni Cistici prostfedky ZIP-CLEAN 800, ZIP-CLEAN 2000
SOLITEC HI 703 Tezké odlltky\,lgg&narotaorl;]yi \{S:LTr)]/ch elektraren, |y « |idtek, proti degradaci struktury; | 1. Lepidla ASKOBOND
P Y Bez obsahu zirkonu
SOLITEC HY-Series Univerzaini ntér, napf. strojni skfiné w ) Reditelny i lihem
Tésnici $idr ASKOROPE
SOLITEC IM 702 Tézké a ocelové odlitky, napt. stojany obrabécich W .o Impregnacni natér; y
strojii, bloky lodnich motord Bez obsahu zirkonu e
Odvzdusiiovaci sitka ISOVENTS
SOLITEC MS-Series N&tér na lici panve a kelimky w Snizeni pfilnavosti strusky
L . o i * BENTOGLISS je registrovana znacka firmy CLARIANT AG.
SOLITEC ST 701 Tézké odlitky, napf. rotory vétrnych elektrdren | W o
SOLITEC ST 801 Tézké a ocelové odlitky, napr. skfingé Cerpadel | W o Bez obsahu zirkonu
B . P . Patentovany Zaruvzdorny
SOLITEC WP 401 Tezke oditky, napf. rotory vetrnych elektraren, W o |systém; proti degradaci grafitu;| 1.

vodni a parni turbiny

Bez obsahu zirkonu

E = ethanol, | = isopropyl, W = voda, o = podminéné vhodny, m = vhodny, m = velice vhodny, eevelice pomaly, ® pomaly, © stfedné rychly, e rychly, e velice rychly




Exotermicke nalitky a mini-nalitky Filtry

NejvysSsi kvalita a procesni spolehlivost Vysoce ucinna filtracni technologie
Exotermické ndlitky a mini-nalitky od ASK Chemicals predstavuji maximalni

kvalitu a procesni spolehlivost ve slévarenském prlimyslu. Nase patentovana
exotermicka technologie je vyjimecné efektivni, zvlasté v kombinaci s Urovni a diky Cisté taveniné.

produktivitou dosazovani.

NaSe vyrobky jsou vyrabény v organickém provedeni i v provedeni Cold Box. nezelezné kovy.

S filtry UDICELL a EXACTFLO slévarny pouzivaji u¢innou

filtracni technologii, ktera zaruuje vysokou kvalitu odlitku

Nase filtry jsou doporuceny pro ocel, litinu a také pro

— =}
S 3 L 0@
= X . —
2= | Zpasob formovani Zpusob pouziti EXACTCAST mini-nalitky I?).(ACTCAST 3 8 o Proces formovani/slitina Typicky typ filtru UDICELL EXACTFLO
© 'g Nalitky a trubky v f_f =
= £
8
> e [
£ = g 3 g =
= |E s = g gl 5 5 2 s
€ |E5 s 2 £ g% 2|12 (s|2]3]2
g |8k 2 5 e s |e s|5|5|8 5|3
o L poloZit na formu = | s | m | = | ®w | 0| | =] 8| = |8« |=|o0O . L L . i,
Strojni formovani - Strojni formovani Karbid kfemiku (SiC), lisovany filtr . "
_ vlozit do formy . i I I I Sed liti
eda litina
o L L poloZit na formu = | . . . m | = | = | ® | DO £ o o o o .
Rucni formovani - = Strojni formovani /t6zké odlitky Karbid kfemiku (SiC), lisovany filtr " " . "
vlozit do formy = . . . . o 5
. L, p0|02|t na formu [ ] [] [ ] [ ] [] o [ ] [ ] [ ] [ ] [] [ ] O % _ ., i . . )
Strojni formovani = 4 Strojni formovani Karbid kiemiku (SiC) u o
E vlozit do formy = . . . . o c Tvarnd liti
o N varna litina
. - polozit na formu " | . . " m | = | = | = @O () Karbid kfemiku (SiC), lisovany filtr
Rucni formovani ) jni ani /tézkeé odli ) o P, =
vlogit do formy . . i . ﬁ Strojni formovani /téZké odlitky Zirkonovy filtr, uhlikovy filtr . . . o
» . polozit na formu ] . u u o | = | = . . . . o f » o o o .
Strojni formovani — T Strojni formovani Karbid kiemiku (SiC), lisovany filtr . .
6 vlozit do formy = . . u . o o0 Vermikuldrni lit
ermikularni litina
o o o poloZit na formu I . . s | = | = | & |o@ © o o _ . o
Rucni formovani = N Strojni formovani /tézké odlitky Zirkonovy filtr, uhlikovy filtr " " " . o
vloZit do formy u . . . . o >
~
o » poloZit na formu e |oflo|o|o|o|o|o]|ls|s|s|s]|o = o ) ) o
Strojni formovani = O Uhlikova a nizkolegovana ocel Zirkonovy filtr, uhlikovy filtr u u . o
(7)) vioZit do formy = s | = | & | = | (o) ocel
o L L poloZit na formu ' [ O o . LI u = [ O o
Rucni formovani - Nerezova ocel Zirkonovy filtr . . o o
vlozit do formy . . . n . o
- £ Odlitky Karbid kiemiku (SiC), alumina filtr = = o
” » - polozit na formu o | o | o . ] . . . p=] )
3 Strojni formovani - b Lehké kovy
c 3 vlozit do formy u . u u u N L e, -
o = - > 5 Primarnia sek. tavici zafizeni Alumina filter o =
Z = _ L poloZzit na formu o | o L] . . . 29
& | Rucni formovani — B>
vloZit do formy " 0= . . . = ﬁ
oL Odlitky Silicon carbide (SiC), zirconia filter . o o = o
o = podminéné vhodné, m = vhodné, m = vhodné >ﬂ]’ Tézké kovy
= velké 62 = i - ¢ (] - .
1 = velké KMV ndlitky jsou zvlasté vhodné, 2 = FDS nalitky ve specidlni verzi pro Al jsou vhodné c Primarnia sek. tavici zafizeni Silicon carbide (SIC), zirconia filter . - a .
2
o0 Skorepinova forma Zirkonovy filtr, alumina také vhodné n . o
: > . v .
;- 3 Zelezné a nezelezné
=,0 | kovy
8 Q Skorepinova forma Alumina filtr, zirkonové také vhodné . . .

o = podminéné vhodné, m = vhodné, m = doporucené




Aktivni prvky obsazené v oCkovadlech a doporucené oblasti

Vyrobky pro metalurgii

Vysoké pFOVOZﬂI' a procesnl' jistota Aktivni prvek Tvarna litina a Seda litina Tvarna litina Seda litina paktnim grafi-
tem

Litina s kom-

. o o - } VP 216/116, GERMALLOY
ASK Chemicals dodava a vyrabi vysoce kvalitni vyrobky pro metalurgii pro = Inogen 75 Inogen 75
globalni slévarensky primysl. Od vyrobk{ uréenych pro pouziti v panvi az Ba SB5 B B ~
po kone&né ogkovani, nase vyrobky pro cely proces vyroby litinovych M Inoculoy 63 _ VP 316, OPTIGRAN
o - . . ZM 6 -
odlitku zarucCuji konzistentni vysledky. 7r _ _
OPTINOC Z
Ca - - - -
- - - SMW 605, - -
o - o SMW insert type 1 SAW 304, - -
SMW insert type 2
Product overview Al — - - — _
La - LSF 2 - - -
Pfiprava taveniny SiC, FeMn, FeSi Sr SRF 75 - - - SRF 75
Ti - - - LC Graphidox LC Graphidox
OSetreni kovu DISPERSIT, cerium misch metal (CerMM), VL (Ce) 2
. FeSiMg — predslitiny, NiMg — predslitiny . .
Modifikace forcikem INFORM — pinény profil pro modifikaci hotéikem Predsiitiny
>
(=
'c P Ockovadla do panve, pinény profil, ockovadla do proudu kovu, ockovadla do formy Germal- FeSiM
% Ockovani loy, OPTIGRAN, SMW bloky typ* 9 Typické slozeni Typické slozeni
E
o Cisténi taveniny REMMOS, DISPERSIT % hmotnostné % hmotnostné
5
VL 63 (M) 6.0-6.5* 1.9 0.7 45 - - —
Speciality CerMM, FeS, mold powder, CaC, V1 g y75) 01 ] 201 100 ) Re- | 12-50
A 4 VL 63 (0) 6.0-65" | 19 _ 45 _ (LC) max. | max. | max. mainder| 150 max.
VL63(M)TC | 6.4-7.0 13 0.7 45 - i
VLT 5 q75| 20 | 20 1 10 1y 00 Re gy max.
VL63(M)3 | 6.0-65 | 1.9 0.3 45 _ (M) max. | max. | max. mainder
VL 63 EGT 6.0-6.5 1.9 0.15 45 - VL4 1560 25 25 s9-37| 10 Re- oot
P|ﬂéﬂy profil INFORM VL63 (M) T 6.0-6.5 3.0 1.0 45 _ (M) ’ ' max. max. " |mainder 2ng50ks
_ _ or
Pouziti pInéného profilu nabizi flexibilitu pfi ménicich se hodnotach taveniny, jako napft. obsah siry, VL63LA 62-6.8 18 45 05 VL4 4.5-6.0 2.5 2.5 32-37| - Be- 0.8kg
teplota a mnozstvi taveniny. Navic Ize dosahovat relativné stabilniho obsahu hor&iku pfi réiznych VL 73 (M) 7.0-7.6 2.5 2.5 45 = © max. | max. mainder
vychozich hodnotéach obsahu siry a pfi rliznych teplotdch modifikace. Také dochazi ke snizenf VL 73 (0) 7.0-7.6 25 - 45 -

p p o - . . P ASSTRR i ~ o a o el? * Dal&i typy VL na vyzadani
celkovych nakladu na modifikaci. Proces je také ekologictéjsi diky moznosti cileného odsavani.

Nas plnény profil INFORM je pInén t&mi samymi materidly, které nabizime pro modifikaci a & VL73(E) 6.7-80 25 13 45 -
oBkovani. VL53(M) | 9.0-110 | 20 0.7 44 -
VL 53 (0) 9.0-11.0 2.0 = 44 =
VL 53 (S) 8.0-9.5 3.0 35 43 -
VL 50 (M) 5.0-55 1.9 0.7 45 -
VL 50 (0) 5.0-55 19 - 45 -
DENODUL 5 5.0-6.0 1.5 2.5 45 -
NODULOY 3 3.8-4.3 0.7 1.3 45 -

* Samostatna analyza na vyzadani
** Kromé zrnitosti 0.125—1mm: 5.4-6.0% Mg



Nize uvedené obchodni nazvy jsou registrovany ASK Chemicals GmbH, ASK Chemicals Metal-
lurgy GmbH nebo ASK Chemicals LP v jedné nebo vice zemich:

ALPHASET, ASKOBOND, ASKRONING, ASKURAN, BERANOL, BETASET, CERAMCOTE,
CHEM-REZ, DENODUL, DISPERSIT, EXACTCALC, EXACTCAST, EXACTFLO, ECOCURE, ECO-
PART, GERMALLQY, INFORM, INOBAKE, INOSOLVE, INOTEC, ISOCURE, ISO-FAST, ISOMAX,
ISOSEAL, ISOVENTS, LINO-CURE, MAGNASET, MIRATEC, NOVACURE, NOVANOL, NOVASET,
OPTIGRAN, OPTINOC, PEP SET, REMMOS, SMW-INSERT, SOLITEC, STA-HOT, UDICELL,

VEINO, VEINO ULTRA, VELVACOAT, ZIP CLEAN, ZIP SLIP.

V pripadé dotaz{ na pouZiti obchodnich ndzvd kontaktujte prosim ASK Chemicals.

ASK Chemicals Czech s.r.o.
Tovarni 7

643 00 Brno-Chrlice, Czech
Tel.: +420 545 219 030

Fax: +420 545 238 036
info.czech@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com
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