
ECOCURE™ BLUE 
La Última Plataforma Tecnológica para Caja Fría

ECOCURE™

BLUE

Sin  

ingredientes 

perjudiciales*



Desarrollo avanzado del aglomerante ECOCURE™ High-Efficiency median-
te una combinación con la plataforma ECOCURE™ BLUE    

�ECOCURE™ High-Efficiency	» 2008 ECOCURE™ HE  

	 » 2011 ECOCURE™ HE LF  

	 » 2015 ECOCURE™ BLUE HE

Sus ventajas de un vistazo

 Sin ingredientes perjudiciales*

 �Combina las ventajas de los aglomerantes de 

Caja Fría ECOCURE HE con una alta compatibi-

lidad ambiental 

 �Puede combinarse con el aglomerante  

ECOCURE HE

 �Fenol Libre < 1%, Formaldehído Libre < 0,1%

 ��Ahorro en logística y almacenamiento

ECOCURE™ BLUE  

La Última Plataforma Tecnológica para Caja Fría

  �Base: Fenólica/MDI    Disolvente con bajo impacto medioambiental    Disolventes con bajo VLA (por ejemplo, aromáticos) 

  ��Aditivos con bajo VLA    Monómeros (fenol / formaldehído) 

VLA = Valor límite ambiental

La tecnología ECOCURE™ BLUE es la única Caja Fría del mundo, cuya parte 1 no está 

clasificada como material perjudicial*, lo que constituye una gran mejora en la sosteni-

bilidad ambiental del proceso de Caja Fría.

Comparable a un sistema aglomerante convencional, sin ningún ingrediente 
perjudicial*

Aglomerante de Caja Fría Estándar ECOCURE™ BLUE

* De acuerdo con la regulación CLP 
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ASK Chemicals GmbH
Reisholzstraße 16 – 18  
40721 Hilden, Germany

Phone: 	 +49 211 71 103-0  
Fax: 	 +49 211 71 103-35
info@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com


