VEINO ULTRA™ 2000

HYBRID-ADDITIV MIT SELBSTREINIGUNGS-
EFFEKT FUR MEHR PRODUKTIVITAT

In der Kernfertigung werden Formstoffmischungen,
bestehend aus Sand, Bindemittel und ggf. einem Sand-
additiv, mit hohem Druck in den Kernkasten geschossen.
Abhangig von der Kerngeometrie, dem Kernkasten-
material und den Maschinenparametern baut sich mit der
Zeit unterhalb der Einschusse eine Patina aus Sand und
Binderkomponenten auf. Um diesen Aufbau moglichst
lange hinauszuzdgern, wird in der Praxis haufig die
Menge des eingesetzten Trennmittels deutlich erhoht.
Doch trotz aller BemUhungen bleiben Produktions-
unterbrechungen zwecks Durchflihrung von Reinigungs-
arbeiten nicht aus.

Mit VEINO ULTRA™ 2000 hat ASK Chemicals ein hoch-
wirksames Sandadditiv entwickelt, das die Produktivitat in
der seriellen Kernfertigung erhdht, in dem es Reinigungs-
intervalle reduziert, und das gleichzeitig alle
grundsatzlichen Vorteile von Additiven bietet.

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

= Geringere Kernkastenverschmutzung durch
Sand- und Binderaufbau

= Sehr gute FlieBfahigkeit und Verdichtung der
Kernformstoffmischung im Kernkasten

= Gute Anti-Blattrippenwirkung
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Abbildung 1: Vergleich von Additiven hinsichtlich des Sand- und Binderaufbaus im Kernkasten.

Produktivitats- und Effizienzvorteile fir die Cold-Box-
Kernfertigung

Dank der selbstreinigenden Wirkung des patentierten
Additivs VEINO ULTRA™ 2000 kénnen Kern-

machereien ihre Produktivitét signifikant steigern. Der
innovative ,Selbstreinigungseffekt” flhrt dazu, dass genau
an kritischen Stellen unterhalb der Einschisse der Sand-
und Binderaufbau deutlich reduziert wird.

Ohne Additiv Mit 2 % VEINO ULTRA™ 2000
In Abbildung 1 werden Kernformstoffmischungen ohne
Additiv, mit einem Wettbewerbsadditiv sowie mit VEINO
ULTRA™ 2000 hinsichtlich der Kernkastenverschmutzung Abbildung 2: Vergleich von geschlichteten Domkernen;
gegenubergestellt. Der Vergleich zeigt deutlich eine Additivzugabe 2 % in der Sandmischung; Abguss in
geringere Verunreinigung bei VEINO ULTRA™ 2000. GJL, GieBtemperatur ca. 1420°C

Anwender bestatigen diesen Effekt und stellen eine deutlich

gestiegene Produktivitat bei der Kernherstellung fest.
Durch den Einsatz von VEINO ULTRA™ 2000 kénnen

Anwender dartber hinaus Trennmittel einsparen. . . .
Wirtschaftlichkeit

Bessere Gussteilqualitat mit VEINO ULTRA™ 2000 = Relativ geringe Zugabemengen
Die effizienzsteigernde Komponente, die fir den ,Selbst- »  Geringerer Trennmitteloedarf
reinigungseffekt” verantwortlich ist, bietet noch eine weitere . Hohe Werkz rfiigbarkeit
Eigenschaft: Die Gussqualitat wird durch die gute Anti- one , erwzeugveriugoartel
Blattrippenwirkung der Sandadditive gesteigert, was die *  Vermeidung von Gussfehlern

Nacharbeit verringert. = Weniger Putz- und Nacharbeit in der Gie3erei

Umwelt & Soziales

= Hybrid-Additiv mit >70 % anorganischen
Bestandteilen

= Keine Harzumhullung fur weniger Emissionen




