METALURJI

Urtinlere Genel Bakis
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Surekli ayni dokum sonuclart icin

degismeyen kalite

ASK Chemicals yuksek kalitede metalurji Grdnleri
imal etmekte ve dunya genelinde dokiUmhanelere
tedarigini saglamaktadir. Ergitme ocaklarinda
kullanilan malzemelerden gec¢ asilama malzeme-
lerine kadar genis bir yelpazede ve biribirlerini
tamamlayici Urdnlerimiz, dékiim parca Uretiminde
garantili ve tekrarlanabilir sonuglarin alinmasini
saglamaktadir. Alanlarinda uzman muhendislerimiz,
piyasaya yeni ¢dzUmleri sunmak ve mevcut Urin-
lerimizi daha da iyilestirmek igin, Arastirma ve
Gelistirme departmani ile cok yakin isbirligi iginde

calisarak musteri memnuniyeti saglamaktadirlar.

ASK Chemicals olarak urtin gelistirme
yaklasimimiz, yaraticilik odakli arastirma
calismalariyla yeni Urlinler ortaya ¢cikarmaktir.
Calismalar, dokim sanayinin surekli artan ihtiyaclari
olan: emisyonlarin azaltimasi, dokim hatalarinin
minimize edilmesi, maliyetleri azaltma ile birlikte
dokum parcalarda toplam kalitenin arttirilmasi
Uzerinde yogunlasmaktadir. Bu tip ihtiyaclar
karsilamak igin guclu igbirlikleri ve Ustun teknolo-
jinin yani sira, verimlilik artisi saglayacak, cevre
dostu ve dékimhanelerin ihtiya¢c duydugu konu-
larda performans artisi saglayacak birinci sinif bir

arastirma ve gelistirme ekibine intiya¢ vardir.

Ayrica, musterilerimize sadece tek amacl Grtnler
degil, birbirini tamamlayacak sekilde gelistirilmis
drtnlerden olusan butunsel bir yaklasim
sunmaktayiz. Teknoloji uygulama ve teknik satis

uzmanlarimiz Uretim prosesini bir butin olarak ele

alir. MUsterilerimizin 6zel ihtiyaclarina uygun
¢ozUmler ancak bdyle bir yaklasim ile mimkin

olmaktadir.

Son olarak, uzmanlarimizin tecrtibeleri genis servis
ve hizmet agi ile birlestirilerek musterilerimize
gercek katma deger yaratiimaktadir. Tasarim
hizmetleri departmanimiz tim surecleri optimize
etmek icin — kavramsal gelistirmeden gercek seri
Uretime kadar — sistematik olarak ¢alismaktadir. Bu
sayede musterilerimize proses iyilestirmeleri ve

ciddi maliyet kazanimlari saglanmaktadir.



» Kalitede sureklilik

» Kendi fabrikamizda Uretim

» Yaygin tedarik agi

» Genis Urdn yelpazesi

» Katma deger saglayan butUnsel cézUmler




Temel Bilgiler

DOkme Demirlerin Gruplandirimasi
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Gri D6kme Demir Sfero Dokme Demir Vermikuler Dokme Demir
Gl DI CGl
UrUnlere Genel Bakis
Sivi metal hazirlama SiC, FeMn, FeSi
On Sartlandirma DISPERSIT, Seryum Misch-Metal (CerMM), VL (Ce) 2
w FeSiMg — alagimlari, NiMg — alagimlar
Mg tretmani INFORM — Mg tretman telleri
g Asilama Pota asilayicilari, agilama telleri, agiz agilari,
§ $ Kalip ici asilama bloklart GERMALLQY, OPTIGRAN, SMW
o
=
g Ciiruf ve inkliizyon giderme REMMOS, DISPERSIT
=
Ozel Uriinler CerMM, FeS, Savurma dokiim kalip tozlar, CaC,

Metalurji Grtnlerinin genel kullanim alanlari

® Si\vi metal komposizyonu ayarlamak
® Metal kalitesinin surekliligini saglamak

® Mekanik 6zelliklerin ve dokUm parca kalitesinin arttirlmasi ve garanti altina alinmasi




Dokme demirlerin ozellikleri

Dokme demir Ureten dokumhanelerde genel olarak Ug tip malzeme Uretiimektedir:

gri, sfero ve vermikuler.

Gri Dokme Demir Gi

® Titresim sdnUumleme &zelligi mikemmeldir
® Mekanik dzellikleri cok iyidir
e Uretim maliyetleri ucuzdur

® islenebilirlik dzellikleri cok iyidir

Sfero Dokme Demir DI

® Cok yonli mekanik dzelliklere sahiptir. Ornegin, ferritik \ 0/0 5
olanlarin yuksek uzama ve tokluk (DI-400-18 LT) degerleri Vermikiiler
yUksektir, perlitik olanlar yiksek cekme mukavemetine sahiptir
(DI-800-2)

® Celiklerle yaklasik ayni mekanik 6zelliklerde olmasina ragmen

celige gore Uretim maliyetleri daha dustktUr

VermikuUler DOkme Demir CGil

® Yiksek sicaklik dayanimlar ve termal sok direncleri yUksektir
® Gri dokme demirlere gére daha yiksek cekme, akma mukavemetleri
ve uzama degerleri vardir
® Gri dokme demirlerle kiyaslandiginda daha ince kesitlerde parca Uretme olanagi saglar ve parca

agirliklarindan tasarruf saglanir

MUsterilere 6zel ¢dzlUmler
Bu brosurde sunulan ¢éztm ve Urlnlere ek olarak, ASK Chemicals ayrica musterilerinin 6zgtin prosesleri ve uygulamalari igin 6zel
coziimler de sunmaktadir . Ozel ihtiyaclariniz igin liitfen bizlerle temasa geginiz.



Gl | DI | CGi

On Sartlandiricilar

Baz metalin ocakta iyi hazirlanmasini temin etmek icin

On sartlandirma sivi metalde stirekli ayni sartlarin olusmasini saglamaktadir. Ozellikle Mg tretmani én-
cesinde sivi metalde uygun oksijen ve kikurt oranlarini elde etmek son derece 6énemlidir. Sfero parca
Uretiminde, proses kararliligi, ocakta hep ayni 6zelliklerde baz metal elde etmek ve gekirdek seviyesini
yUksek seviyelerde tutmak buytk énem arz etmektedir. ASK Chemicals’in saglamis oldugu genis 6n

sartlandirici Urtin portfoyU kullanilarak istenilen butun bu 6zellikleri kolaylikla elde etmek mumkin olur.

Avantajlari

® Proses kararliligini arttirir

® Ocakta hep ayni 6zelliklere sahip baz metal elde edilir

Curuf ve Dross hatalarini dnleyici katki malzemesi

DISPERSIT sfero Uretiminde kullanilan bir katki malzemesidir. Oldukca dUsUk ilave oranlari
ile sfero metalindeki curuf ve dross miktar ciddi oranda azaltir, metalin icinde sivi haldeki
curuflan baglayarak ylzeye cikmasini saglar. Bu Urlin; ayrica ocak ve potalarda cuiruf
baglanmasini dnleyerek temiz kalmalarina yardimci olur. Bekletme ocaklarinda gortlen
curuf birikintilerini azaltir.

ASK Chemicals dn-asilama malzemeleri

On-asilayici m Uygulama Faydalari

Calcium Carbide Ocak / Pota Kikrt giderir, tretman esnasinda FeSiMg’un iizerinde 6rtii malzemesi olarak kullanilir
VL (Ce)2 Dl Pota Baz.metaldekl Qz ve S’li baglar, kararli Ce-0-S bilesikleri olusturur,
cekirdeklenmeyi arttinr
Sivi metalin temizlenmesi igin kullanilir; pota ve ocak astarlarinda ciruf olusumunu azaltr,
DISPERSIT DI, G Pota sivi metalde dross ve clruf kalintilarini azaltir, bekletme ocaklarinda ciiruf birikmesini
azaltir
SilicoMM DI, CGI Pota CerMM miktarini aya_rlar, 0n agllama etkisi yapar, metalmvgeklrdeklenme ozelliklerini arttirir,
metalin daha sonraki asilamaya daha duyarli olmasini saglar
Alyaj veya dnceden grami bilinen kiigtik kiipler halinde ilave edilebilmektedir, grafit seklini
CerMM DI, CGl Pota S ' L S - .
iyilestirir, kursun, antimon,vb. gibi zararli eser elementleri baglayarak etkisiz hale getirir.
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Mg tretmani icin Alasimlar

FeSiMg ve NiMg

Sfero (D) vermikuler (CGl) dokme demir Uretimi icin magnezyum tretmani gerekli bir asamadir. Sivi metale
Mg ilavesinin birincil sebebi kiresel ve vermikuler grafit olusumu elde etmektir. Grafit seklinin dogru sekilde
olusmasi sfero (DI) ve vermikUler(CGl) ddkme demirlerde istenilen mekanik dzellikleri elde edebilmek icin
sarttr.

Avantajlari

o Klirelestiriciler en yuksek kalite standartlarina gore Uretiimektedir

® Kritik elementler dar sinirlar icinde tutulur

Mg alasimlari ile tretman yontemleri

Sandwich Tundish Acik pota Uzerini értme Kalip Igi

Mg alasimlari

Tipik Kompozisyon Tipik Kompozisyon

Agirlikca % olarak Agirlikca % olarak

C Si Fe |MM| Ni

VL 63 (M) 6.0-6.6** 1.9 0.7 45 - VL1 15-175 0.1 2.0 1.0 | Kalan 12-50
VL 63 (0) 6.0—6.6** 19 _ 45 _ (LC) | maks. | maks. | maks. 150 maks.
VL1 2.0 2.0 1.0
VL63 (M) TC | 6.4-7.0 1.3 0.7 45 - 15-17.5 1.0 | Kalan |150 maks.
(M) maks. | maks. | maks.
VL63(M)3 | 6.0-6.6*" 1.9 0.3 45 -
VL4 2.5 25
VL 63 EGT 6.0-6.6 1.9 0.15 45 - 45-6.0 32-37| 1.0 | Kalan | 2.5kg
(M) maks. | maks. v
VL63(M)T | 6.0-6.6 3.0 1.0 45 - A gylf
-6 Kkg
VL 63 LA 62-68 | 1.8 - 45 0.5 VOL 4 45-60 Z'I‘:’ Z'E 32-37| - | Kalan |Kkilgelerde
VL73(M) | 7.0-76 25 25 45 - ©) maks. | maks.
VL73(0) 1.0-76 2.3 B 45 B *Diger VL tiplerini sorunuz
VL7 5.7-6.3 0.7 0.5 45 -
VL 53 (M) 9.0-11.0 2.0 0.7 44 -
VL 53 (0) 9.0-11.0 2.0 - 44 -
VL 53 (S) 8.0-9.5 3.0 35 43 -
VL 50 (M) 5.0-5.5 1.9 0.7 45 -
VL 50 (0) 5.0-5.5 1.9 - 45 -
Noduloy 3 3.8-4.3 0.5 1.3 45 -
Denodul 5 5.0-6.0 15 2.5 45 -

* Istek Uizerine ézel analizler Uretilebilmektedir

** E@er tane ebatlarn 0.125 — 1 mm ise Mg degeri % 5.4 — 6.0 arasindadir
Listede belirtilen trlin ve ebatlar mevcut Uretim gaminin sadece bir kismini temsil etmektedir.
intiyaclariniza ézel géziimleri gelistirebiliriz. Litfen bizimle temasa geginiz.
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Tel Mg

Mg tretmani icin INFORM M

INFORM M magnezyum telleri ile sivi metale Mg ilavesi oldukca etkin ve glvenilir bir metottur. Bu son
derece yenilikci teller degisik caplarda imal edilmektedir. Kullanimlari son derece kolay ve prosesin oto-
masyonu icin idealdir. ASK Chemicals INFORM M magnezyum telleri en yUksek kalite standartlarina gére

Uretilmektedir.

Avantajlari
® Tellerin kompozisyonu dokiimhanelerin dzel ® Otomasyon ve kullanim kolayligi saglar
ihtiyaclarina goére ayarlanabilmektedir e izlenebillirligi ve kayit altina alma imkani saglar

e ilave oranlar distktir ve istenilen ilave oranlar

tam ve hassas olarak yapilir

DI ve CGl tretimi icin tel Mg

Urettigimiz Mg-tretman telleri, kiikiirt miktari, tretman sicakligi ve potadaki metal miktar
gibi degisken metal sartlarina uyumlu olarak calisabilmektedir. Ayrica, degisik baslangig
kUkurt degerleri ve tretman sicakliklarina ragmen surekli olarak ayni kalici Mg degerleri
elde edilebilmektedir. Sonucta, kullanim ve tretman maliyetleri de dusurulebilmektedir.
Uygun emis saglandiginda proses son derece gevre dostudur.

Mg-tretmani tellerinin siniflandinimasi

Tel icindeki malzeme Tel Capi Uygulama

Kupol Ocagi
(S,*=0.030-0.120 %) .
Saf Magnezyum 9mm, 13mm Endiiksiyon Ocag DI, kiikrt giderme
(S, =0.010-10.030 %)
Kupol Ocagi
Karigimlar . 5 0
(alagimlar ve / veya saf ele- 9mm, 13mm, 16 mm (5, . 9'030 9'120 o CGl, DI, kiikiirt giderme
mentler) Endiiksiyon Ocagi
(5,*=0.010 - 0.030 %)
Alagimlar 9mm, 13mm, 16 mm Endiksiyon Ocag CGl, DI

* 8, = baglangic S miktari
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Asllayicilar

Degisik uygulamalar icin pota asilar, agiz asilari ve asilama telleri

ASK Chemicals Metallurgy, gri (Gl), sfero (DI) ve vermikUler (CGI) dokme demirler icin tasarlanmis asilarin
genis bir yelpazede sunmaktadir. Her bir agi, ginimutzde dokum pargalarda istenilen tUm ozellikleri
karsilayacak sekilde ve 6zel olarak dizayn edilmistir. Butin asilarimiz Almanya’daki Uretim tesisimizde son

derece siki bir kalite kontrolU altinda uUretilmektedir.

Avantajlari
® Sivi metal icinde yuksek ¢cdzunurlik ® DUzgln ve homojen grafit cokelmesi
® Yiksek etkinlik ve dusuk ilave orani ® Mekanik 6zelliklerde artis

Asllayicilar ile tretman yontemleri

q_‘

l’.
o
o

o=

Potada Akan metale Telle Asilama

Asllarin icindeki etkin elementler ve tavsiye edilen uygulama alanlari

Cewnoamen | ———oea o e e
Al -

VP 216/116

Inogen 75 (GERMALLOY) Inogen 75
Ca - -

Ba SB5/SB 10 - - -
Inoculoy 63
Mn - VP 316 (OPTIGRAN)
M 6 -
Zr - -
OPTINOC Z
Ca - = - =

- - - SMW 605 B B

(SMW Formling Typ 1)
CerMM - CSF10 Ll - -

(SMW Formling Typ 2)
Al - - - - -
La - LSF 2 - - -

Sr SRF 75 - = - SRF 75

Ti - - - LC Graphidox LC Graphidox
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Kalip ici asllama bloklar

GERMALLQOY, SMW Inserts ve OPTIGRAN

GERMALLQY ve SMW’ler, sfero dokiumlerin asilanmasi icin kullanilan, dokim olarak Uretilmis ve kalip igine
yerlestirilerek uygulanan kati asilama bloklardir. Kaliplama hatlarinda Uretilen parcalarda alt derecedeki
dUsey yolluk topuguna veya yatay yolluk icine, el kaliplamasi ile imal edilen blytk dékim parcalarda ise
doékim havuzunun/havsanin igerisine yerlestirilerek kullanilir. GERMALLQOY, yaygin olarak, sfero parcalarda
nodul sayisini arttirmak ve mekanik 6zellikleri iyilestirmek icin kullaniimaktadir. SMW Insert asilama bloklar
ise, kalin kesitli sfero pargalarda yaygin olarak goérilen “chunky grafit” olusumuna mani olur. OPTIGRAN gri
dékme demirler icin kalip ici asilama blogudur, ince “A” tipi grafit olusumunu saglamaktadir.

Avantajlari

® DOkUm parga agirligina gore ilave miktar ® Sferoda yuUksek nodul sayisi verir
ayarlanir ® DI[-400-15 ve DI-400-18 standardindaki

® CozUnme esnasinda hava ile temas olmaz Sfero pargalari isil islemsiz dogrudan

® Asilama etkisinin sénme riski yoktur doékum ile Uretmek mumkundur

® SMW blok, chunky grafit hatasini engeller
ASK Chemicals Kalip ici asilarin dokum suresi ve ¢ozUnme sureleri*
K tipi kalip ici bloklar kaliplama makinalarinda Uretilen kaliplarda kullanimaktadir. F tipleri ise filtre veya stizgeg Uzerine

20 konulmaktadir.
- Agirlik(gram) (yaklasik) K200 20
: K15, K20, K40, K60, K8

5 18
— ! i ! I
[} -
o 16
> g
2 14 .
g .
E L .
N -
S 10 0
o N N I
% 8
O
5 B I
@ 5
5 4 —
S 2 N I ) N A I N N I R ‘
rr—r ¢ @+ @ [ ;¢ ;"7 ] ;
.\ ‘- ‘- ‘! ‘! ([ | [ [ | [ [ | |}
0 (Ddkim agirigi [kg]) 50 100 150 200
170 R
160 P tipi kalip ici bloklar orta blyuklikte ve blylk dékim pargalarinda kullanimaktadir. P50 160
150 150
S 140 140
'g 130 ‘ 130
= 120 120
g 110 110
£ 100 100
S 90 9%
2 80 80
@ 70 70
O
5 « IR 0
£ - NN s
: ., I ‘ 40
8 3 IR e | -
- I | T % 2
10 ‘ ‘ 10
100 (Dékiim agirigi [kg]) 1,000 10,000 100,000

* GozUnme sUresi dokilen agirliga bagldir.
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MUusterilerimiz icin Arti Deger Yaratma

Uzman Teknoloji Uygulama ve Teknik satis muhendisleri — Prosesin tam olarak
anlasiimasi icin

ASK Chemicals’in uzman teknoloji uygulama ve teknik satis mthendisleri musterilerimize dokim teknolo-
jileri ve metalurji konularinda uygulamali olarak tam destek saglamaktadir. Uretim prosesine bir biitiin
olarak odaklanan ve musterilere sadece maliyetleri azaltmak i¢in degil proseslerini gelistirmede de genis
kapsamli bir hizmet sunmaktayiz. ASK Chemicals; ayrica dokim hatalarinin analizini yapar ve

muUsterilerine gerek duyduklari konularda egitimi kendi isletmelerinde verir.

Avantajlari

® Proses tam olarak anlasildigi icin karar alinmasi ® Maliyet raporlama (tasarruf saglanir)
kolaylasir ® Dokum hatalarr analiz edilir

® Guvenilir 6neriler yapilir ® MUsterilerin isletmesinde egitim verilir

® Hizli yanit ve aksiyon alinir

® Musgterilere 6zel ¢cozUmler gelistirilir

Pilot DokUmhanemiz — En son tekno-
lojiden daha fazlasi

ASK Chemicals’in kendi blnyesinde Hilden-Almanya ve Dublin
(Ohio)-ABD’de tam techizatli pilot doktimhaneleri bulunmaktadir.
Modern maga makinalari sayesinde ASK Chemicals musterilerinin
proses sartlarini kendi dokimhanesinde tekrarlayabilmektedir,
Ar-Ge departmani ile isbirligi icerisinde ileri teknolojileri kullanarak
muUsterilerinin sorunlarini gidermek icin calisir, gerektiginde ¢6zime
uygun yeni Urtnler geligtirir.

Onemli Noktalar

e BUtUn maca imalat proseslerine uygun endUstriyel 6lcekte
ultra modern maca makinalari

e Kalite glvence ve proses kontroll icin laboratuar tipi ileri
teknoloji maga makinalari

e Kalip dretimi, btttn inorganik prosesler de dahildir

* 100 kg (220.46 Ib)’a kadar gri ve sfero ddkme demir ergitme
kapasitesi

e 160 kg (852.74 Ib)’a kadar Aluminyum ergitme kapasitesi

¢ Metalurjik galismalar, 6rnegin, ddkme demirler ve aluminyumun
spektro ile analiz dlgumleri

[ 11



Tasarm Hizmetleri - MUkemmel dokum sonuclart icin

Tasarim Hizmetleri ekibimiz tasarimin gelistirimesi sathasindan, dogrulanmasina ve sonrasinda
prototip parganin Uretiimesine kadar ki butln sure¢ ve proseslerde aktif rol alir. MUhendislerimiz
doékum teknolojileri ve metalurji konularinda genis tecrtbe ve bilgi birikimine sahiptir. Tasarim
Hizmetleri ekibimiz; tasarim, Uretim ve simulasyon konusundaki tecribelerini, isbirligi icinde
bulunduklar diger hizmet saglayicilarinin tecrtbesi ile birlestirerek, musterilerine her konuda
genis ve kusursuz teknik hizmet sunmaktadir. ASK Chemicals, simulasyon hizmetlerinde, son
teknoloji simulasyon programlarini (MAGMA, Novacast, FLOW-3D ve ArenaFlow) kullanmakta ve
sonuglari tecrtbeleri ile degerlendirerek musterilerine kapsamli teknik bilgi ve hizmet

sunmaktadir.

Avantajlar

® Yiksek Uretkenlik ve katalizatdr sarfiyatinda ® Model plakalari, maca sandiklari ve kaliplarin
optimizasyon saglanir en uygun sekilde tasarlanmasi ve imalati

® inorganik teknolojisi de dahil imalat prosesi ® Daha az fire
tasarimi ® Bitmis Urdn hazirlama suresi kisadir

® Optimum besleyici hesaplanmasi e Urlini piyasaya hizll ulastirma

Simulasyon Hizmetleri

Dokim proseslerinin similasyonu dékimhanelere son derece degerli bilgiler vermektedir. Elde edilen sonuclar,
ozellikle yolluk ve besleyici sistemlerinin optimizasyonu, kalip dolumu, gaz tahliyeleri ve dogru besleyici segimi
icin olduk¢a faydalidir. Dahasl, simtlasyon ile dokim parca geometrisi ile dogrudan iligkili olan soguma ve
isinma ile birlikte katilasma suresi ve dolum suresi gibi sonug Uzerinde etkin parametrelerin etkilerini de gérmek
mUmkadndur.

Tasarimdan ilk ornek dokume

ASK Chemicals, tasarim asamasindan ilk érnek parca dékimdine (prototip) kadar ki bUtln prosesler icin destek
saglamaktadir.

Ik drnek
dokim

(prototip)
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Arastirma ve Gelistirme - Yeniliklerin hep yaninizda olmasi icin

Arastirma ve Gelistirme Departmanimiz, yenilikci yaklasiminin yani sira hem sektér hem de
musteri odakli beklentilerin saglanmasi prensibi ile galismaktadir. inovasyon, sektér ve miisteri
odakli yaklasimimiz, musterilerimize teknolojik acidan gelismis Urtnler ve verimliligi arttiran
¢ozumler sunmamizin surekliligini saglamada énemli bir rol oynamaktadir. Musterilerimizle yakin
isbirligimiz paralelinde ASK Chemicals’in arastirma ve gelistirme, uzman teknoloji uygulama ve
teknik satis mUhendisleri arasindaki yakin isbirligi, tecriibe ve deneyimlerin aktariimasi ile sek-

tordeki gelismelere ayak uydurmaniza yardimci olmaktayiz.

Avantajlar

® Uzun yillara dayanan bilgi birikimi ve tecribe  ® Musterilerimize kisa sUrede yanit verme
® Global tedarik agi ve hizmet ® Birinci sinif ekipmanlar
® Yerel kum 6zellikleri ve bu kumlarin gereksinimleri

hakkinda kapsamli bilgi

Kapsamli Arastirma-Gelistirme Hizmetleri

Pilot dokimhane Urtin gelistirme ve Teknik Destek
e Tam techizatl arastirma dokiimhanesi e DOkUm hatalar analizleri
e Kalip Uretimi, kalip / maca paketleri montaji ve dokim e Tam Olcekli kimyasal ve polimer analizler

e "Dokumhaneler ile ayni" sartlar altinda Urtin ve proses e Urlin, proses ve test metotlar gelistirme
gelistirme

Metalurji Arastirmalari

o Grafit yapisinin ve matrisin kapsamli incelenmesi: grafit sekli,
nodul sayisi, grafit dagilimi, nodularite, ferrit / perlit orani

® Metalurji raporlarinin hazirlanmasi

Kum Laboratuvari
e Yiksek 1si dayanimli malzemelerin incelenmesi
e Cekme, basma ve blikme mukavemet testleri

e Kum &zelliklerinin incelenmesi ve analizi

|13



Asagidaki markalar bir veya daha fazla tlkede ASK Chemicals GmbH, ASK Chemicals Metallurgy
GmbH veya ASK Chemicals LP tarafindan tescillidir:

ALPHASET, ASKOBOND, ASKRONING, ASKURAN, BERANOL, BETASET, CERAMCOTE,
CHEM-REZ, DENODUL, DISPERSIT, EXACTCALC, EXACTCAST, EXACTFLO, ECOCURE, ECO-
PART, GERMALLQY, INFORM, INOBAKE, INOSOLVE, INOTEC, ISOCURE, ISO-FAST, ISOMAX,
ISOSEAL, ISOVENTS, LINO-CURE, MAGNASET, MIRATEC, NOVACURE, NOVANOL, NOVASET,
OPTIGRAN, OPTINOC, PEP SET, REMMOS, SMW-INSERT, SOLITEC, STA-HOT, UDICELL,

VEINO, VEINO ULTRA, VELVACOAT, ZIP CLEAN, ZIP SLIP.

Bu markalarin kullanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz olur ise Ittfen ASK ile temasa geginiz.

ASK Chemicals TR Tic. Ltd. Sti

59. Sokak (Eski 31. Sokak) No: 21/4
06490 Bahcelievler / Ankara
Telefon: +90 312 212 72 91

Faks: +90 312 212 75 61
info.turkey@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com
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