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Genis Urln yelpazemiz; butin maca imalatinda
kullanilan proseslere uygun baglayicilar, boyalar,
katki malzemeleri, besleyici gdmlekleri, filtreler,
kalip/maca ayiricilari, asilar, tel Mg, tel asilama ve
on asllayicilar gibi metalurji Grtnlerini kapsa-
maktadir. Bunun yanisira firmamiz; maca uretimi,
prototip Urdn gelistirme ve katilasma, dolum ve

maca simulasyonu konularinda hizmet vermektedir.

Dokumhaneler, uzun yillardir, bu genis yelpazedeki
drtinlerimizi kullanmakta ve Urtn kalitelerine
sagladigi faydalari takdirle karsilamaktadir. ASK
Chemicals markasi, gelistirmis oldugu mukemmel
urtinlerden daha fazlasini temsil eder. D6kimhane
malzemeleri tedarikgisi olarak Grtin tedariginin yani
sira yakin bir igbirligi icinde musterilerine tim
Uretim prosesleri ile ilgili teknik hizmet verir ve
ihtiyaclarina uygun Urtnler gelistirerek katma deger

yaratici ¢gozUmler sunar.

Tasarm Hizmetleri

Mukemmel dokUm sonuclari icin

Tasarim Hizmetleri ekibimiz tasarimin gelistiriimesi safhasindan, dogrulanmasina ve sonrasinda prototip
parcanin Uretilmesine kadar ki butun sure¢ ve proseslerde aktif rol alir. MUuhendislerimiz dékim teknolo-
jileri ve metalurji konularinda genis tecrtbe ve bilgi birikimine sahiptir. Tasarim Hizmetleri ekibimiz;
tasarim, Uretim ve simUlasyon konusundaki tecrtbelerini, isbirligi icinde bulunduklari diger hizmet
saglayicilarinin tecribesi ile birlestirerek, musterilerine her konuda genis ve kusursuz teknik hizmet
sunmaktadir. ASK Chemicals, simUlasyon hizmetlerinde, son teknoloji simtlasyon programlarini
(MAGMA, Novacast, FLOW-3D ve ArenaFlow) kullanmakta ve sonuclari tecrtbeleri ile degerlendirerek

mUsterilerine kapsamli teknik bilgi ve hizmet sunmaktadir.

Avantajlar

® Yiksek uretkenlik ve katalizatér sarfiyatinda ® Model plakalarl, macga sandiklari ve kaliplarin en

optimizasyon uygun sekilde tasarlanmasi ve imalati
® inorganik teknolojisi de dahil imalat proses ® Daha az fire
tasarimi ® Bitmis Urdn hazirlama suresi kisadir

® Optimum besleyici hesaplanmasi e Urliniin piyasaya hizli ulastinimasi saglanir

Simulasyon Hizmetleri

Dokum proseslerinin simtlasyonu doktimhanelere son derece degerli bilgiler vermektedir. Elde edilen sonuclar, 6zellikle yolluk
ve besleyici sistemlerinin optimizasyonu, kalip dolumu, gaz tahliyeleri ve dogru besleyici secimi icin oldukca faydalidir. Dahasi,
simUlasyon ve dokim parca geometrisi ile dogrudan iliskili olan soguma ve isinma ile birlikte katilasma suresi ve dolum suresi
gibi sonug Uzerinde etkin parametrelerin etkilerini de gérmek mumkundur.

Tasarrmdan ilk ornek dokume

ASK Chemicals, tasarim asamasindan ilk érnek parca
dékimune (prototip) kadar ki btln prosesler igin
destek saglamaktadir.

Dusilince >> Kavram >> Simiilasyon >> Maca/kalplarin tasarimi
>> Maca veya prototip dékiim >> Seri Gretim >> Basari
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Baglayicilar Katki Malzemeler

En zorlu dokimhane Uretim prosesleri icin Verimlilik artisi ve daha iyi ylzey kalitesi icin
Denenmis ve guvenilifigi ispatlanmis formullerden olusan baglayicilarimiz Katki malzemelerimiz dokum hatalarina mani olmak i¢in ve bazi durum-
onlarca yildir diinya genelinde dékimhaneler tarafindan basariyla kulla-
niimaktadir. Baglayicilarimiz, dékimhanelerdeki en zorlu Uretim proseslerine
uygun sekilde imal edilmektedir. Ayrica, arastirma ve gelistirmeye verdigimiz
dnem sayesinde musterilerimizin, emisyonlarin azaltimasi, distk Ucucu
Organik Madde (VOC) miktarlar, daha ylUksek mukavemet degerleri,
gelistirilmis bozulma 6zellikleri gibi her gegen gin artan ihtiyaglarini
karsilayacak baglayici sistemlerini gelistirmemiz mdmkin olmaktadir.

larda pahall &zel kumlara alternatif olarak kullanilmaktadir. Ayrica, &zel
gelistiriimis katki malzemelerimiz macalarin boyasiz olarak kullaniimasin:

imkan saglar. Bu kullanim sekli 6zellikle Cold-Box maga

Uretiminde verimlilik artisi saglar.

Baglayici Metal Tipi Uygulama Alanlari Ozellikleri

Maca Uretim Prosesi Baglayici Sistemleri Sertlestirici/ Katalizator

Cold Box baglayicilar
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ASKRONING shell kumlari aluminyum, bakir ve dékme demirler icin kullaniimaktadir. ASK Chemicals, ayrica 6zel uygulamalar
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Maga imalati
= = uygun, m = ¢ok uygun
Uretim gamimizdaki maca ve maca paketleri 0.01 kg agiriiktan baslamakta ve her sekil ve tiirde macalari
kapsamaktadir. Maca imalatimiz, Cold Box, Hot Box ve Shell prosesleri ile sinirli degildir. Ayni zamanda inorganik
recine ile de maca Uretilmektedir. Modern teknik ekipmanlarimiz hem prototip hem de seri maga Uretimine
uygundur. Tasarimdan imalata kadar olan butln stirecleri kapsayacak sekilde dizayn edilmis Uretim hatlarmiz
sayesinde, mUsterilerimize tasarim asamasindan Uretimin sonuna kadar komple ¢ézUmler sunabilmekteyiz.




Alkol bazli boyalar

Boyalar

Sadece mukemmel yluzey bitimi ve diger dnemli faydalan icin degil; dokim hatalarin
engellemek icin kullanilimaktadir

Baglayici Uygulama Alanlan Ozellikleri

Boyalarimiz kum ile metal arasindaki basit bir bariyerden ¢cok daha fazlasidir. Onerilen Uygulamalar Bzl etkileri

Yuksek teknoloji ile Uretilen boyalarimiz dokim parcalarin ylzey kalitesinde

Yiiksek gaz gecirgenligi
Kalin boya tabakasi elde
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Mini-lbesleyiciler ve gomlekler Filtreler

MUkemmel kalite ve yuksek proses guvenilirligi Etkin filtrasyon teknolojisi

UDICELL ve EXACTFLO filtreler, dokUmhanelere

sagladiklari etkin filtreleme teknolojisi sayesinde daha

ASK Chemicals’in mini besleyicileri ve besleyici gdmlekleri ddkiim sanayinde
maksimum kalite ve proses guvenilirliginin simgesidir. Patentli, essiz etkinlige
sahip ekzotermik besleyici teknolojimiz, verimlilik arttirici gelismelerle daha da temiz sivi metal ve yuksek kalitede dokim parga

zenginlestirilerek, alaninda rakipsiz hale gelmigstir. Besleyici gdmleklerimizin Uretme imkani saglamaktadir. Filtrelerimiz, ¢elik ve

inorganik veya Cold Box baglayicilarla tretilmis gesitleri bulunmaktadrr. dékme demirlerin yani sira demir-disi metallerde de

kullaniimaktadir.
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(o) zenginlestirme tesisleri ’
1S
g <@ Kaybolan kopiik prosesi Zirkon filtre, alumina da kullanilabilir . . o
o £ | Demir ve demir-
% 3 digi metaller
I _8 Seramik kalip Alumina filtre, zirkon da kullanilabilir s | = .

o = kismen uygun, m = uygun, m = tavsiye edilir



Asllarin icerisindeki etkin elementler ve tavsiye edilen uygulama alanlar

Metalurji Urlinleri

B . . g e o A FyESF st A Vermikiiler
Ustun proses guvenilirligi saglar Sfero ve Gri Dékiimler Sfero Dokiimler Gri Dakimler | oo R
. ) . S ) Al VP 216/116, GERMALLOY -
ASK Chemicals yluksek kalitede metalurji Grunleri imal etmekte ve tim = Inogen 75 Inogen 75
dinyadaki dokUmhanelere tedarik etmektedir. Ocaklarda kullanilan malze- Ba SB5 B B B
melerden gec asilama malzemelerine kadar genis bir yelpazede birbirlerini M Inoculoy 63 _ VP 316, OPTIGRAN
. o e o . , L M6 =
tamamlayici 6zellige sahip Grtnlerimiz, dokme demir parca Uretiminde Ir - -
OPTINOC Z
garantili ve surekli ayni, tekrarlanabilir sonuglarin alinmasini saglar. Ca - - - -
- B B SMW 605, B -
SMW insert type 1
CerMM - CSF 10 SAW il - =
SMW insert type 2
Urlinlere Genel bakis Al - - _ _ _
La - LSF 2 = - =
A . .
Sivi metal hazirlama SiC, FeMn, FeSi Sr SRF 75 - - - SRF 75
E Ti - - - LC Graphidox LC Graphidox
=}
E On Asllama DISPERSIT, Seryum Misch-Metal (CerMM), VL (Ce) 2
£
= FeSiMg — Mg alagimlari, NiMg — Mg alagimlari
(o2
& Mg tretman INFORM — Mg tretman telleri Mg Alagimlari
= Pota Asilayicilari, agilama telleri, agiz asilari, FeSi
c eSiM - . - .
g Agllama Kallp ici agilama bloklari GERMALLOY, OPTIGRAN, SMW toloriv Tipik Kompozisyon . Tipik Kompozisyon
2
% Ciiruf ve inkliizyon giderme REMMOS, DISPERSIT Adirhik¢ca % olarak Adirik¢a % olarak
g :
. VL 63 (M 6.0-6.5" 1.9 0.7 45 - -
Ozel drdnler CerMM, FeS, savurma dokiim kalip tozlari, CaC, ™) VL1 15-17.5 0.1 20 10 — | Kalan 12-50
A 4 VL 63 (0) 6.0-65" | 19 _ 45 _ (LC) maks. | maks. | maks. 150 maks.
VL63 (M) TC | 6.4-7.0 1.3 0.7 45 -
VL1 15-17.5 20 20 10 1.0 | Kalan |150 maks.
VL63(M)3 | 6.0-65™ | 1.9 0.3 45 - ™ maks. | maks. | maks.
VL 63 EGT 6.0-6.5 1.9 0.15 45 -
Tel Mg ve asilama telleri YI\:)4 45-6.0 mzallfs mzallfs 32-37/1.0 | Kalan | 2.5kg
VL63(M)T | 6.0-65 3.0 1.0 45 — : : ve
. - — 0.8 kg’lik
Urettigimiz Mg-tretman telleri, sivi metalin igindeki kiiklrt miktar, tretman sicakligi ve potadaki VL63LA 6.2-68 18 4 05 ‘g—4 45-6.0 2-2 2-5 32-37| - | Kalan | kiileler
metal miktari gibi degiskenliklere uyum saglayacak esnekliktedir. Ayrica, degisik baslangic kikirt VL 73 (M) 7.0-7.6 2.5 2.5 45 = © MaKs. | Maks.
degerleri ve tretman sicakliklarina ragmen surekli olarak ayni kalici Mg degerleri elde edilebiimekte VL 73 (0) 7.0-7.6 25 - 45 —

‘ . . P . . . * Diger VL tiplerini sorunuz
dir. Sonucta, kullanim ve tretman maliyetleri de dusUrUlebilmektedir. Uygun emis ile proses cevre

dostudur. INFORM asilama tellerimiz; pota ve kalip ici agilaycilarimiz ile ayni analizlerde temin & VL73() 6.7-80 29 13 45 -
edilebilir VL53(M) | 90-110 | 20 0.7 44 -
VL 53 (0) 9.0-11.0 2.0 = 44 =
VL 53 (S) 8.0-9.5 3.0 35 43 -
VL 50 (M) 5.0-55 1.9 0.7 45 -
VL 50 (0) 5.0-55 19 - 45 -
DENODUL 5 5.0-6.0 1.5 2.5 45 -
NODULOY 3 3.8-4.3 0.7 1.3 45 -

* Istek (izerine 6zel analizler Uretilebilmektedir

** Eger tane ebatlarn 0.125 — 1 mm ise Mg degeri % 5.4 — 6.0 arasindadir.
Listede belirtilen triin ve ebatlar mevcut Uretim gaminin sadece bir kismini temsil
etmektedir.
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Asagidaki markalar bir veya daha fazla tlkede ASK Chemicals GmbH, ASK Chemicals Metallurgy
GmbH veya ASK Chemicals LLC tarafindan tescillidir:

ALPHASET, ASKOBOND, ASKRONING, ASKURAN, BERANOL, BETASET, CERAMCOTE,
CHEM-REZ, DENODUL, DISPERSIT, EXACTCALC, EXACTCAST, EXACTFLO, ECOCURE, ECO-
PART, GERMALLQY, INFORM, INOBAKE, INOSOLVE, INOTEC, ISOCURE, ISO-FAST, ISOMAX,
ISOSEAL, ISOVENTS, LINO-CURE, MAGNASET, MIRATEC, NOVACURE, NOVANOL, NOVASET,
OPTIGRAN, OPTINOC, PEP SET, REMMOS, SMW-INSERT, SOLITEC, STA-HOT, UDICELL,

VEINO, VEINO ULTRA, VELVACOAT, ZIP CLEAN, ZIP SLIP.

Bu markalarin kullanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz olur ise Ittfen ASK ile temasa geginiz.

ASK Chemicals TR Tic. Ltd. Sti

59. Sokak (Eski 31. Sokak) No: 21/4
06490 Bahgelievler / Ankara
Telefon: +90 312 212 72 91

Faks:  +90 312 212 75 61
info.turkey@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com
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