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WATER-BASED COATING 

 

熱的安定性やフレキシビリティーを有する黒鉛添加アルミナシリケートベースのねずみ鋳鉄およ 

び球状黒鉛鋳鉄用スラリーベースの水性塗型剤  

製品の特徴 

 
独自の粒度配合と焼結特性によってベーニング対策の効果を持ち、特にコールドボックス法にて造型され 
た中子に適しています。 特殊配合成分によって耐熱性を向上させると同時に、骨材の特別な組み合わ
せにより、最適なガス透 過性を維持しながらも厚い塗型層を可能とします。塗型厚みの低減により、ガ
ス抜け効率はより一層高 くなります。 この塗型剤の特殊バインダーは、水分をコーティング表面に保持し、
中子内部への浸透を抑えるので乾燥 時間が短縮します。 
塗布することが容易のため、ディッピングとたれ切れにかかる時間を短縮できます。 

 

 黒鉛添加アルミナシリケートベースの水性塗型剤 

 特に自動車部品鋳物の中子(コールドボックス)に最適 

 独特の耐火配合によりベーニング及びペネトレーション欠陥を防止 

 自動車分品で良好な結果を示す 400μm 厚の施工に最適 

 

適用方法 

ディッピング用：コールドボックス法、ホットボックス法またはシェル中子法で製造された 

中子に適しています。 

代表的な用途：自動車鋳物   例：エンジンブロック、シリンダーヘッド等 

 

 

塗布方法 

ディッピング：              15-40%の水で希釈する。  

ドリッピングタイム：     4mm の DIN カップで 12-15 秒 

ボーメ：                       ディッピング時 42-28 ボーメ 

マット塗膜厚さ：           約 300μm *CN Data より 

*15℃以上でのご使用を推奨いたします。 
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WATER-BASED COATING 

 

 

物性： 

色：   ライトグレー 

固形分： およそ３６．５％ 

比重：  １．２８ｇ／㎝ 3   CN Data より 

粘度：  ２ Pa・Ｓ 

 

※)原料によっては若干色が異なることがございます。また、耐火物の焼き戻し中に色が変わることがありますが、品質に影響はございません。 

 

    

 

製品保管状況 

保管期間は６か月間。ただし、もとの容器にて密閉した場合に限る。 

凍結および直射日光を避ける。 

ラベル：SDS をご参照下さい 

   

*施工後のイメージ写真です 


